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Komponenty systemu

I5° Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie wymagane komponenty systemu sa dostepne.

Komponenty systemu Identyfikacja produktu

Talerz oporowy

(5 I -
v  V—

tacznik

B PR R

Urzadzenie indukcyjne
isoweld®3000
isoweld®3000m

Magnesy
FI-Magnet

Induktor reczny
FI-H

Szablon kalibracji
FI-C

Whktadka do
zastosowania EPS/XPS
Wktadka FI (FI-Pad)
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1. Okreslenie sposobu wykonania instalacji

«  Nalezy zapoznac sie z wynikami obliczert dotyczacych obcigzen wiatrowych i okresli¢
sposob postepowania w zakresie instalacji.

Nalezy zastanowic sie nad najlepszym uzyciem sity roboczej, materiatéw i urzadzen.
Zapewni to, ze instalacja bedzie szybka, prawidtowa i oszczedna.

2. Przygotowanie dachu do mocowania

. Nalezy przygotowac konstrukcje dachu do utozenia pasa dachowego (np. przygotowa¢
podtoze, utozy¢ blokade parowa, izolacje termiczng, widknine itp.).

Nalezy $cisle przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw miejscowych oraz zalecen

producenta.

I3° Zalecamy przygotowanie tylko takiej powierzchni dachu, ktéra moze byé mocowana
i uszczelniana w tym samym dniu.

Przed rozwinieciem pasma dachowego nalezy wykonac¢ czynnosci opisane w punktach
3.i4..

3. Wymierzenie punktéw mocowania

Wymierzy¢ poszczegélne punkty mocowania zgodnie z obliczeniami dotyczacymi

obciagzen wiatrowych i zaznaczy¢ je na przygotowanej konstrukcji dachu na przyktad za
pomoca sznura traserskiego.
> S
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4. Wkrecanie punktow mocowania

« Wkreci¢ punkty mocowania zgodnie z obliczeniami obcigzen wiatrowych.
«  Nalezy zastosowac przeznaczone do tego celu elementy mocujace.

Uwaga: Talerze oporowe isoweld® nalezy przechowywac pod przykryciem

w suchym, chronionym przed stoncem miejscu. Chroni to je przed zanieczysz
czeniem i promieniowaniem UV. Talerze oporowe isoweld® nie moga by¢
narazone na dziatanie czynnikdw atmosferycznych dtuzej niz 24 godziny.

I3" Nalezy osadzi¢ tylko tyle punktéw mocowania, ile mozna bedzie zgrzewaé w tym
samym dniu.

. Nalezy upewnic sie, ze talerze oporowe sg suche i czyste, zaréwno podczas sktadowania,
jak i w czasie instalacji.

« W przypadku instalacji na izolacji cieplnej ze styropianu EPS/XPS lub na widkninie, za-
wsze nalezy uzywac wktadki FI (FI-Pad).

«  Wkiadka FI musi zostac¢ zainstalowana bezposrednio pod talerzem oporowym.

Wkitadka Fl
(FI-Pad)

. Nalezy sprawdzi¢ gteboko$¢ wkrecania talerza oporowego (patrz rysunek u dotu).
«  Talerze oporowe musza zosta¢ wkrecone réwnolegle do powierzchni.

I5° Nieprawidtowe zainstalowanie talerzy oporowych ma negatywny wplyw na jakos¢
zgrzewania.

min. 2 mm

K T
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5. Rozwijanie pasa dachowego

- Pas dachowy nalezy uktada¢ zgodnie z zaleceniami producenta pasa dachowego.

I3 Szerokosci nakladania sie na siebie paséw dachowych dzieki systemowi
isoweld ® moga by¢ zmniejszone w poréwnaniu z systemami mocowania
okapow dachowych.

+  Nalezy unikac naktadania sie na siebie paséw dachowych w obszarze talerza
oporowego. Patrz takze instrukcja obstugi isoweld ®3000 / isoweld ®3000m.

« Nalezy upewnic sie, ze spdd pasa dachowego jest suchy.

6. Oznaczenie punktow mocowania

e Oznaczy¢ na gornej stronie pasa dachowego instalowane pod pasem dachowym
punkty mocowania przy uzyciu magnesow isoweld® (obracac¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara) lub innych wtasciwych elementéw pomocniczych.

I=5° Doktadne oznaczenie umozliwi zdecydowanie szybsze zgrzewanie punktéw
mocowania.

3> Regularnie usuwagé resztki z magneséw, aby zapobiec uszkodzeniu membrany.
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7. Przygotowanie aparatu indukcyjnego isoweld ® 3000 / isoweld ® 3000m

I5° Przygotowa¢ aparat indukcyjny isoweld ®3000 / isoweld ®3000m do zgrzewania
zgodnie z oddzielng instrukcja obstugi.

Nalezy w szczegdlnosci wykonac nastepujace czynnosci:
. Rozpakowanie i skompletowanie magneséw

. Rozpakowanie i skompletowanie aparatu

« Wiaczenie aparatu

«  Wprowadzenie materiatu pasa dachowego

«  Wprowadzenie grubosci pasa dachowego

. Kalibracja

. Zgrzewanie testowe
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8. Zgrzewanie punktéow mocowania

=" Punkty mocowania nalezy zgrzewa¢é zgodnie z instrukcja obstugi isoweld ©3000
isoweld ®3000m.

Aby instalacja zostata wykonana prawidtowo, nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:

1. Po prawej stronie obok zgrzewanych punktéw mocowania umiesci¢ co najmniej 10
magneséw (A).

2. Wykonac zgrzewanie tych punktéw mocowania poczynajac od punktu mocowania 1. (B).
3. Magnes nalezy ustawi¢ na punkcie mocowania w ciggu 3 pierwszych sekund po
zakonczeniu zgrzewania (C).
4. Zgrzewac punkty mocowania od 2. do punktu 10. zgodnie z 2. i 3. (D).
5. Zapomocg aparatu indukcyjnego isoweld ® 3000 przemiescic sie do punktu startowego
11. nastepne;j linii (E).
6. Wykonac zgrzewanie po lewej stronie (punkty od 11. do 20.) w taki sam sposéb, jak
punkty od 2. do 4.
7. itd.
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5" Szybkie i dokladne pozycjonowanie magneséw stanowi niezbedny warunek
dobrego zgrzewania.

" Nie mozna obraca¢ magnesu podczas ustawiania i po ustawieniu pozycji, gdy istnieje
kontakt z pasmem materiatu pokryciowego. W przypadku nieprzestrzegania tego
zalecenia na pasmie materiatu pokryciowego moga powstac uszkodzenia.

5> Regularie usuwacé resztki z magnesow, aby zapobiec uszkodzeniu membrany.

- Nalezy upewnic sig, ze wszystkie punkty mocowania zostaty zgrzane.
- Jesli nie ma pewnosci, czy okreslone potaczenia zostaty juz zgrzane, firma SFS zaleca
przeprowadzenie testu za pomoca ogdlnie dostepnego przepychacza.

5" Zobacz takze instrukcje obstugi isoweld®3000 / isoweld ®3000m.
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