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Zgrzewarka indukcyjna isoweld®

Identyfikacja
Typ: isoweld®3000, isoweld®3000m
Producent: SFS intec AG
Division Construction
Rosenbergsaustrasse 10
CH-9435 Heerbrugg
Szwajcaria
www.sfs.biz
Wydanie: patrz tabliczka znamionowa

Zgrzewarka indukcyjna serii isoweld® zostata skonstruowana i zmontowana w Szwajcarii.

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje:

Daniel Gasser,
Kierownik ds. rozwoju i technologia

Wprowadzenie

Cel dokumentu

Dokument jest skierowany do specjalistéw budowlanych w zakresie dachéw ptaskich. Ma
on instruowac specjalistow pod katem bezpiecznej i efektywnej pracy z urzadzeniami (patrz
rozdziat «\Wskazowki bezpieczenstwan).

Struktura dokumentacji
Dokumentacja opisuje wszystkie etapy eksploatacji urzadzenia poczawszy od transportu,
poprzez instalacje, prace, konserwacje, az do utylizacji.

Niniejszy podrecznik opracowano z uwzglednieniem Dyrektywy maszynowej WE 42/2006,
zatacznik 1, numer 1.7.4,,Instrukcja obstugi”.

Oryginalna instrukcja obstugi zostata opracowana w jezyku niemieckim.

Oppbevaring
Bruksanvisningen er en del av leveransen og skal til enhver tid oppbevares i
naerheten av apparatet. Den ma til enhver tid veere tilgjengelig for brukeren.

160



Wykorzystane symbole

Oznacza sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skutkuje
Smiercia lub najciezszymi, nieodwracalnymi obrazeniami
Oznacza mozliwa sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skut-
kuje $miercia lub najciezszymi, nieodwracalnymi obrazeniami.

! OSTROZNIE! o . . o ;
Oznacza mozliwa sytuacje niebezpieczna. Niestosowanie sie do wskazdéwek skut-
kuje lekkimi lub drobnymi, nieodwracalnymi obrazeniami.

Symbol ten oznacza wskazowki okreslajace niebezpieczenstwa, ktére nalezy
wzig¢ pod uwage podczas pracy z urzadzeniami elektrycznymi.

Symbol ten sygnalizuje niebezpieczenstwa, ktdére moga wystapi¢ podczas
wykonywania prac na dachach.

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa wystepujace podczas transportu
dzwigiem.

i

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa dla 0séb z rozrusznikiem serca.

Symbol ten informuje o obowigzku noszenia osobistego wyposazenia
ochronnego. Do wyposazenia ochronnego naleza zawsze: okulary ochronne,
rekawice robocze, obuwie ochronne, blisko przylegajaca odziez robocza oraz
pas i lina bezpieczenstwa. W kazdym przypadku nalezy przestrzegac
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy.

Przed ustawieniem lub obstuga urzadzenia nalezy przeczytac i zrozumiec
instrukcje obstugi. Nalezy przestrzega¢ instrukcji. W przypadku braku
instrukgcji obstugi lub niezrozumienia poszczegdlnych fragmentéw, nalezy
zasiegnac¢ informacji u przetozonego.

Symbol ten wskazuje na zalecana ochrone przed wilgocia.

Symbol ten wskazuje na zalecany przewdd ochronny.

Symbol ten wskazuje na wymagane napiecie zasilajace.

Symbol ten wskazuje na zalecany wytacznik réznicowopradowy.

@O® O

Symbol ten wskazuje na niebezpieczenstwa zwigzane z obecnoscia pol
magnetycznych.

Symbol ten oznacza wskazowki informujace o niebezpieczenstwie oparzen.

= Wskazdwka zawierajaca wazne dodatkowe informacije.
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Tabliczka znamionowa

a 3\ { A
. ® - ® 1
ﬁ | isoweld®3000 | -1 ﬂ | isoweld 3000m| 1
Built/Serial No.  2018/183 |— 2 Built/Serial No.  2018/211 -2
| Designed by SFS | | Designedby SFS |
5 v 3
Power unit 1}:(())3 3\? W -3 Power unit }},%02 e\?v
ORI p— KC P44 | s
SFSintec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz SFS intec AG CH-9435 Heerbrugg www.sfs.biz
1 Typ maszyny
2 Rok produkgji, nr seryjny
3 Dane techniczne
4 Oznaczenie CE, FCC, Stopien ochrony

Wskazowki bezpieczenstwa

Znaczenie ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa zawarte w tym rozdziale informuja o pozostatych,
mozliwych niebezpieczenstwach, ktére mimo uzytkowania urzadzenia zgodnie z przeznacze-
niem wystepuja stale lub moga pojawic sie w nieoczekiwanym momencie.

Aby zapobiec obrazeniom, uszkodzeniom materialnym i zagrozeniom dla srodowiska,
wszystkie osoby pracujace przy urzadzeniu powinny bezwzglednie przestrzegac wska-
zéwek bezpieczenstwa. Osoby te maja obowiazek przeczyta¢, zrozumied i przestrzegac tego
rozdziatu.
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Wskazowki bezpieczenstwa

Znaczenie specjalnych wskazowek bezpieczenstwa

Wskazéwki bezpieczenstwa obowigzujace dla okreslonych sytuacji zostaty podane w
odpowiednich czesciach instrukgji obstugi. Aby zapobiec obrazeniom, szkodom materialnym
i zagrozeniom dla srodowiska, nalezy bezwzglednie przestrzegac tych wskazéwek.

Przepisy ustawowe

Oprocz wskazédwek bezpieczenstwa zawartych w instrukcji obstugi, nalezy przestrzegac
ustawowych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska, ktére
obowiazuja w kraju i miejscu uzytkowania. Nalezy réwniez przestrzegac przyjetych zasad
technicznych dotyczacych bezpiecznej i prawidtowej pracy.

Skutki nieprzestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa

Nieprzestrzeganie wskazéwek bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do wypadkoéw, ktérych wyni-
kiem sa powazne obrazenia, szkody materialne lub sytuacje zagrazajace srodowisku.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate w skutek nieprzestrzegania
wskazéwek bezpieczenstwa.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Zgrzewarka indukcyjna jest przeznaczona wytgcznie do mocowania na dachach typéw
pasow dachowych zalecanych przez firme SFS.

Nalezy stosowac wyfacznie taczniki, talerze oporowe i korcéwki dostarczane przez firme
SFS, ktére zostaty dopuszczone do uzytkowania z urzadzeniem. Urzadzenie moze by¢
uzytkowane w zakresie okreslonym w rozdziale ,Dane techniczne”.

Przewidywalne nieprawidlowe uzytkowanie

« Uruchomienie urzadzenia bez przeczytania instrukgji.

+ Wylaczanie urzadzen zabezpieczajacych i usuwanie tabliczek ostrzegawczych.

« Prace na dachach z nachyleniem powyzej 10°.

« Prace na dachu realizowane wstecz.

« Prace na dachu realizowane bez zabezpieczen lub w lekkomysiny sposéb.

« Przeprowadzanie modyfikacji urzadzenia bez zgody producenta.

« Wykorzystanie akcesoriéw lub czesci zamiennych innych producentéw, bez zezwolenia
firmy SFS.

A NIEBEZPIECZENSTWO!

+ W przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem istnieje niebezpieczenstwo
Smierci lub obrazen, uszkodzen maszyny i uszkodzern obrabianego materiatu.

« Nie mozna pod zadnym pozorem otwiera¢ zgrzewarki indukcyjnej isoweld ®3000. W
przypadku nieprzestrzegania tego zalecenia istnieje niebezpieczenstwo: Smierci lub
obrazen, uszkodzen maszyny i uszkodzen obrabianego materiatu.
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Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa - czesé 1

()

@OB O

D
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Miejsce pracy powinno by¢ utrzymywane w czystosci. Nieporzadek w
miejscu pracy stwarza niebezpieczenstwo wypadku.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci. Osoby postronne nie moga w
zadnym wypadku dotyka¢ maszyny ani przewodow.

Nalezy koniecznie przestrzegac krajowych przepisow bezpieczenstwa.
Podczas pracy zawsze nosi¢ odpowiednie wyposazenie ochronne. Do
wyposazenia ochronnego naleza: okulary ochronne, rekawice robocze,
obuwie ochronne oraz blisko przylegajaca odziez robocza.

Podczas prac na dachu moze dojs¢ do wytadowania elektrostatycznego
urzadzenia lub uzytkownika. Dlatego tez zalecamy nosi¢ odziez
antystatyczna i obuwie antystatyczne i/lub zastosowac spray
antystatyczny.

Zgrzewarka indukcyjna oraz magnesy reczne moga wptynac¢ na dziatanie
rozrusznikoéw serca i implantow defibrylacyjnych. Rozrusznik serca moze
zostaé przetaczony na tryb testowy i powodowac problemy w pracy
serca. Defibrylator moze przestac dziata¢. Osoby z takimi urzadzeniami
powinny zachowa¢ minimalny odstep wynoszacy 50 cm od induktora
(rowniez induktora recznego) i od magnesow. Nalezy ostrzegac¢ osoby z
takimi urzadzeniami przed zblizaniem sie do magnesow i induktorow.

W bezposrednim poblizu lub w otoczeniu induktora nie umieszczaé
przedmiotow z elementami metalowymi, jak zegarki, bizuteria, klucze,
telefony komérkowe, aparaty stuchowe, implanty itp.

Talerze oporowe isoweld® podlegaja podczas procesu indukgcji
znacznemu nagrzaniu. W przypadku dotkniecia powierzchni bezposrednio
po zgrzewaniu istnieje niebezpieczenstwo oparzen.

Uwzglednia¢ wptyw otoczenia. Nie wystawiaé zgrzewarki indukcyjnej na
oddziatywanie deszczu. Nie uzywac zgrzewarki indukcyjnej w warunkach
wysokiej wilgotnosci. Zapewnic¢ dobre oéwietlenie. Nie uzywac
zgrzewarki indukcyjnej w poblizu tatwopalnych cieczy lub gazéw.
Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda wtykowego za pomoca przewodu
ochronnego. Przerwanie przewodu ochronnego wewnatrz lub na
zewnatrz urzadzenia jest niebezpieczne i moze spowodowac obrazenia, a
nawet Smier¢ w przypadku zwarcia. Wykorzystywac tylko przedtuzacze z
przewodem ochronnym!

Napiecie zasilajagce musi by¢ zgodne z informacjami podanymi na
pradnicy.

Whytacznik roznicowopradowy jest niezbedny dla ochrony oséb podczas
uzytkowania urzadzenia w miejscach budowy.

Odpowiednio uktada¢ przewod elektryczny (kabel zasilajacy). Unikac
miejsc grozacych potknieciem i zwraca¢ uwage, aby przewod nie byt
przetarty. Regularnie sprawdzac przewod elektryczny, przewod induktora i
przewod temperatury pod katem uszkodzen.

W przypadku uzytkowania na wolnym powietrzu wykorzystywac tylko
zaaprobowane i odpowiednio oznaczone przedtuzacze.

Nigdy nie rozpoczynac procesu zgrzewania, gdy urzadzenie znajduje sie
nad kablem zasilajacym. Podczas procesu roboczego kabel powinien
znajdowac sie w odpowiedniej odlegtosci od induktora.

Jesli do pracy nie jest uzywany induktor reczny, to przez caty czas nalezy
zachowac od niego odstep co najmniej 10 cm.



Wskazowki bezpieczenstwa

0Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa - czesc 2

e Podczas przerw lub prac konserwacyjnych zawsze wytacza¢ urzadzenie i
wyjac wtyczke z gniazdka. Nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru.

e Podczas konserwaciji i prac serwisowych urzadzenie nalezy odtaczy¢ od zasilania.

® Regularnie sprawdza¢ urzadzenie pod katem uszkodzen i prawidtowego dziatania.
Wykorzystywac tylko prawidtowo dziatajace urzadzenia.

e Naprawy moze wykonywac tylko specjalista.

e Nalezy wykorzystywac¢ komponenty systemu dostarczane wytacznie przez firme
SFS albo dopuszczone przez firme SFS. Nie mozna wykorzystywac
akcesoridow lub czesci zamiennych innych producentéw bez zezwolenia firmy
SFS.

* Talerze oporowe isoweld® nalezy przechowywac pod przykryciem w suchym,
chronionym przed stoncem miejscu. Chroni to je przed zanieczyszczeniem i
promieniowaniem UV. Talerze oporowe isoweld® nie moga by¢ narazone na
dziatanie czynnikow atmosferycznych dtuzej niz 24 godziny.

* \W przypadku instalacji na izolacji cieplnej ze styropianu EPS/XPS lub na wtékninie,
zawsze nalezy uzywac wkiadki FI (FI-Pad).

Specjalne wskazowki bezpieczenstwa

+ Zabezpieczenia przed upadkiem na krawedzi dachu w przypadku nachylenia o wartosci
0-10°.

+ Gdy nachylenie dachu przekracza 10°, nalezy podja¢ specjalne srodki bezpieczenstwa.

» Gdy wysokos¢ upadku przekracza 3 m, nalezy zatozy¢ odpowiednie zabezpieczenia przed
upadkiem.

max. 47 cm

« Zabezpieczenia przed upadkiem w przypadku krétkich prac nie przekraczajacych 2 dni
roboczych. W przypadku dtuzszych prac nalezy postepowac zgodnie z niniejszym opisem.




Specjalne wskazéwki bezpieczenstwa

+ Niebezpieczenstwo w miejscach ztamania:
nalezy nieustannie zwraca¢ uwage na miejsca
ztamania dachu, ktére nie sg bezpieczne,
np. $wietliki koputkowe, plandeki itd. Nalezy
odpowiednio oznaczy¢ takie miejsca lub
zabezpieczy¢ za pomoca pomostéw roboczych.

« Podczas prac na dachach nalezy zabezpieczyc i
wyznaczy¢ caty obszar niebezpieczny.

Spadajace przedmioty nie moga stanowic
zagrozenia dla oséb postronnych.

Miejsca niebezpieczne

1 Miejsce upadku od strony krawedzi dachu

2 Miejsce upadku od strony przerwy w
dachu

3 Miejsce ztamania, np. $wietliki koputkowe

4 Niebezpieczenstwo potkniecia o przewdd

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Kierunek prac zawsze do przodu,
nigdy wstecz.
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Komponenty systemu isoweld®3000

Zakres dostawy:

Zgrzewarka indukcyjna Szablon kalibracji FI-C
isoweld ®3000

Opcjonalnie:
Induktor reczny

FI-H

Elementy mocujace:

Talerz oporowy: tacznik:

BS-6,1xL
BS-S-6,1xL
BS-4,8xL
BS-S-4,8xL
TS-T25-6,0xL
DT-4,8xL
FI-P-16,0 FI-P-6,8 DT-S-4,8xL
do korncowki do facznika DT-6,3xL
DT-S-6,3xL

Dodatkowe akcesoria:

LBS-T25-8,0xL
LBS-S-T25-8,0xL

Magnes
Fl-Magnet

Koncowka:

Y B

1

FI-R-20xL
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Komponenty systemu isoweld®3000m

Zakres dostawy: Dodatkowe akcesoria:

Zgrzewarka indukcyjna Szablon kalibracji FI-C Magnes
isoweld®3000m FI-Magnet

Elementy mocujace:

Talerz oporowy: tacznik: Koncowka:
T
BS-6,1xL TI-T25-6,3xL
BS-S-6,1xL TIA-T25-6,3
BS-4,8xL LBS-T25-8,0xL
BS-S-4,8xL LBS-S-T25-8,0xL
TS-T25-6,0xL  FB-S-T25xL
FLP160 FHP-68 DT-4,8xL SBF-6,0xL (]
do koncowki do facznika DT-S-4,8xL SBF-S-6,0xL
DT-6,3xL DF-#15xL
DT-S-6,3xL
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Przeglad isoweld®3000
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Induktor

Przycisk Start

Uchwyt na kabel

Rekojesc

Dzwignia zaciskowa do regulacji
wysokosci

Dzwignia zaciskowa do potaczenia
wtykowego

Wyswietlacz

Pradnica

Wiacznik/wytacznik

10 Szablon kalibracji
11 Wtyczka przytaczeniowa

5
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 —
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1

Szablon kalibracji

10

Induktor reczny FI-H (opcjonalnie)

11 —O

2
o

T1

Standardowy zakres dostawy isoweld®3000

Zgrzewarka indukcyjna, komplet

1 zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000
1 szablon kalibracji

1 zestaw materiatow z instrukcjami

5 folii slizgowych dla induktora

1 Przyssawka do testow
1 skrzynka transportowa
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Przeglad isoweld®3000m

5
(R
R - 6
20
8 9
Szablon kalibracji
1

Induktor
Przycisk Start
Wyswietlacz
Pradnica
Rekojes¢

koto o blokada-czynnos$é
Wiacznik/wytacznik
Podtaczenie elektryczne
Potaczenie Induktor

OCONOCITAWN=

Standardowy zakres dostawy isoweld ®3000m

Zgrzewarka indukcyjna, komplet

1 zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000
1 szablon kalibracji

1 zestaw materiatow z instrukcjami

5 folii slizgowych dla induktora

1 Przyssawka do testow

E 1 skrzynka transportowa
T -
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Zgrzewarka indukcyjna isoweld®3000, isoweld®3000m stuzy wylgcznie do racjonalnego
zgrzewania paséw dachowych przy uzyciu metalowych talerzy oporowych. Mozna
wykorzystywac pasy dachowe z PCV, EPDM i TPO. Urzadzenie pracuje jako urzadzenie
pionowe, nie wymagajace podtrzymywania i dzieki temu zapewnia ergonomiczng i lekka
prace. Gdy zgrzewarka indukcyjna zostanie umieszczona nad metalowym talerzem
oporowym, proces zgrzewania jest uruchamiany poprzez nacisniecie przycisku Start. Pas
dachowy taczony jest przy uzyciu talerza oporowego w procesie zgrzewania. Wazne jest
przy tym, aby docisna¢ p6zniej potaczenie za pomocg magnesu.

Transport

A NIEBEZPIECZENSTWO!

3 Spadajacy tadunek
Podnosic¢ urzadzenie tylko w zamknietej skrzyni transportowej.
Pod Zadnym pozorem nie zawiesza¢ skrzyni transportowej za uchwyty.

Nalezy wykorzysta¢ do tego haki fadunkowe znajdujace sie na skrzyni (patrz zdjecie).
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Wymagania odnosnie do zasilania - czesé 1

Informacje ogdlne

« W ponizszych punktach opisane zostaty wymagania odnosnie do zasilania urzadzenia
indukcyjnego isoweld®3000. Informacje te maja charakter zalecen. Kazde miejsce prowad
zenia prag, jak i charakterystyka jego zasilania réznia sie, dlatego gwarancja efektywnosci
nie moze zostac¢ udzielona.

« W pofaczeniu z rekomendacjami okreslonymi w niniejszym dokumencie nalezy stosowac
sie do obowiagzujacych w kraju uzytkowania lokalnych regulacji dotyczacych
bezpieczenstwa i energii elektrycznej.

«+ Zaleca sie zasiegniecia opinii wykwalifilkowanego elektryka.

Bezpieczenstwo elektryczne

+ Podtaczy¢ urzadzenie do gniazda z uziemieniem. Jakiekolwiek przerwanie/
odtaczenie uziemienia wewnatrz lub na zewnatrz urzadzenia stanowi potencjalne @
niebezpieczenstwo! Korzystac¢ wytacznie z przedituzaczy z uziemieniem!

+ Gdy urzadzenie jest uzytkowane na placu budowy, stosowanie wytacznika
réznicowopradowego jest wymogiem niezbednym dla ochrony ludzi.

Zrédto zasilania
- Stabilne zrédto zasilania jest warunkiem niezbednym bezproblemowego uzytkowania
urzadzenia isoweld®3000.
+ Minimalne wymagania:
- 20 A na obwad elektryczny w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi
110V/120V.
- 10 A na obwdd elektryczny w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
+  Maksymalnie jedno urzadzenie isoweld®3000 na obwdd z zaleceniem, aby do obwodu,
do ktérego podtaczone jest urzadzenie isoweld®3000 nie podtaczac innych urzadzen i nie
korzysta¢ z nich pod tym obwodem.
- Napiecie jatowe nie powinno przekraczac:
- 160V w krajach, w ktérych napigcie znamionowe wynosi 110V /120 V.
- 240V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
- Napiecie robocze - w miejscu uzytkowania, na zaciskach urzadzenia, przy pracujgcym
urzadzeniu — musi by¢ wyzsze niz:
- 110V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 110V /120V.
- 200V w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230 V.
«+ Zaleca sig, aby dla urzadzenia isoweld®3000 zapewni¢ oddzielne zrédto zasilania w celu
zapobiezenia udarowi elektrycznemu generowanemu przez inne urzadzenia, np. wiertarki.

Generator

« Korzystac¢ z generatora o0 mocy co najmniej 5000 W.

- Wymagania odnosnie do napiecia i natezenia - zob. powyze;j.
« Wyposazony w przerywacz ziemnozwarciowy (GFCI).

« Wymagane uziemienie.

Transformator

+ Niezbedny w przypadku stosowania w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi
110V, jezeli warto$¢ napiecia w miejscu uzytkowania, przy pracujacym urzadzeniu, spada
ponizej 110 V.

+ Funkcjonalnos¢ systemu jest gwarantowana tylko wtedy, gdy stosowany jest transforma
tor dostarczany przez firme SFS.
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Wymagania odnosnie do zasilania - czesé¢ 2

Przewody zasilajace
« Wymagana $rednica i dtugos¢ przewodow zasilajacych zalezy od warunkéw zasilania w
miejscu uzytkowania.
« Podstawowa zasada: im przewdd zasilajacy krétszy i o mniejszej srednicy, tym lepie;j.
» Zalecenia odnosnie do przewodow zasilajacych:
- w krajach, w ktérych napiecie znamionowe wynosi 230V: 3 x 1,5 mm?=
- w krajach, w ktorych napiecie znamionowe wynosi 110V / 120 V: rozmiar 12 (3 x 2,5 mm?).
+ Korzystac wytacznie z przewodoéw zasilajacych odpowiednich do zastosowania.
Przewody zasilajgce kontrolowac regularnie pod katem uszkodzen.
« Na otwartej przestrzeni korzystac¢ wytgcznie z przedtuzaczy zaaprobowanych i
oznaczonych dla takiego zastosowania.

Uruchomienie isoweld ®3000

I5° Zgrzewarka indukcyjna jest dostarczana fabrycznie w sprawnym stanie.

Po otwarciu pojemnika nalezy ostroznie wyjac¢ korpus
urzadzenia. Nastepnie z pojemnika transportowego
nalezy wyjac¢ rekojes¢ urzadzenia (patrz przeglad) i
starannie zamocowac jg na urzadzeniu.

1. Zamocowac potaczenie wtykowe za
pomoca Sruby ustalajacej.

2. Ustawic rekojes¢ na wysokosci
zapewniajgcej ergonomiczng prace. W tym
celu poluzowa¢ dzwignie zaciskowa na
kolumnie urzadzenia i ustawi¢ wysokos¢.
Ponownie zacisng¢ dZzwignie zaciskowa.

. 3. Podfaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
— 1 zrodfa zasilania.

’ - nie za dtugi kabel
- - odpowiedni przekrdj przewodu

5. - rozwiniety kabel (rolka kabla)

" Upewnic sig, ze polaczenie zostato
prawidlowo wykonane.

4. Wiaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym.

5. Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie
okno wprowadzania.
3.

I3 Nalezy przestrzegaé obowiazujacych krajowych przepiséw. 173



Uruchomienie isoweld ®3000m

I3” Zgrzewarka indukcyjna jest dostarczana fabrycznie w sprawnym stanie.

Po otwarciu pojemnika nalezy ostroznie wyjac¢ korpus
urzadzenia.

1 1. F,’o’d’chzyc'.urz.qdzenie do odpowiedniego
— zrodta zasilania.
- nie za dtugi kabel
- odpowiedni przekrdj przewodu
_ - rozwiniety kabel (rolka kabla)
&
I Upewnic sig, ze polaczenie zostato
prawidlowo wykonane.

2. Wiaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym.

3. Na wyswietlaczu wyswietlone zostanie

okno wprowadzania.

I5° Nalezy przestrzegaé obowiazujacych krajowych przepiséw.
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Uruchomienie

Przed podjeciem pracy przy uzyciu zgrzewarki indukcyjnej nalezy wprowadzi¢ za
posrednictwem wyswietlacza parametry projektu. Zwigzane sg one z materiatem i gruboscia
pasa dachowego. Dostepne sg nastepujace opcje:

" Uwaga: Pobrane zostaja ostatnio wykorzystywane ustawienia (parametry). Mozna
przejac te ustawienia lub wybra¢ na nowo nastepujace ustawienia.

Materiat
pasa
dachow-
ego

Grubo$¢ pasa dachowego (mm/mil)

PCV

TPO

EPDM

0,9-1,1/35-44

1,2-1,4/45-59 | 1,5-1,7/60-69 | 1,8-2,0/70-79

2,1-2,3/80-90

Przyktad elementéw na wyswietlaczu

W celu zmiany ustawien nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
Wskaznik pozycji znajduje sie w miejscu wyboru materiatu pasa dachowego (% pierwszy
wiersz).

1.
2.

Nouksw

dachowego.

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak =, ktéry bedzie migat.
Naciskac przycisk [Z] lub E] do momentu, az zostanie wyswietlony zadany materiat pasa

Potwierdzi¢ wybrana opcje, naciskajac przycisk . Wyswietlony zostanie znak .
Po nacisnieciu przycisku

nastapi przejscie do opcji wyboru grubosci pasa dachowego.

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak >, ktéry bedzie migat.
Nacisna¢ przycisk [Z] lub E] aby okresli¢ grubos¢ pasa dachowego.
Potwierdzi¢ wybrana opcje, naciskajac przycisk .

I3 Parametry zostana zapisane i ustawione.
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Kalibracja

ISy

Kiedy nalezy skalibrowac urzadzenie?

kazdego dnia przed rozpoczeciem prac

w przypadku zmiany miejsca prac

w przypadku zmiany materiatu (z PCV na TPO lub na EPDM lub odwrotnie, grubszy lub
cienszy pas dachowy)

przy zmianie ze 110V na 230V lub odwrotnie

przy zmianie pradnicy (USA, CAN) lub transformatora (Wielka Brytania)

Upewnic sig, czy parametry projektu (materiat i grubos¢ pasa dachowego) sa
prawidtowo ustawione.

Do kalibracji nalezy wykorzystywa¢ wytacznie taki materiat, ktory zostat okreslony
dla aktualnego obiektu.

Przebieg kalibracji

1.

2.
3.

© NOo WU A

I
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Wykorzystac szablon kalibracji i umiescic talerz isoweld®3000 w odpowiednim
wgtebieniu (A).

Wsuna¢ szablon kalibracji na naroze pasa dachowego (B).

Ustawi¢ induktor w kierunku kalibracji i zwraca¢ uwage na prawidtowa pozycje (C):
wysuniete ramie (D) induktora powinno znajdowac sie w odpowiednim otworze (E).

Nacisna¢ przycisk @ lub E], aby przejs¢ do opcji CALIBRATION.

Przejs¢ do programu kalibracji, naciskajac przycisk .

Uruchomiony zostanie program kalibracji.

Nacisnac przycisk Start (2).

Automatyczna kalibracja zostaje zakoriczona, gdy przez 1 sekunde stychac sygnat, a na
wyswietlaczu pojawia sie ponownie standardowy obraz.

Urzadzenie zostato skalibrowane.



Dodatkowe mozliwosci ustawienia

Po nacisnieciu przycisku mozna ustawic¢ glosnos¢ (Volume) oraz czestotliwos¢ (Tone)
sygnatu dzwigkowego, a takze jednostke miary (mm/mil).
W celu ustawienia jednego z tych parametréw nalezy
postepowac w nastepujacy sposéb:
Wskaznik pozycji znajduje sie na przyktad na opcji
wyboru gtosnosci (Volume % pierwszy wiersz).

Nacisna¢ przycisk . Wyswietlony zostanie znak =, ktéry bedzie migat.

Naciskac przyciskE] lub E do momentu, az zostanie ustawiona zgdana gtosnosc.

Potwierdzi¢ wybrang opcje, naciskajac przycisk . Wyswietlony zostanie znak % .

Po nacisnieciu przycisku E] nastepuje przejscie do opcji wyboru czestotliwosci (Tone)

albo jednostki miary.

5. Jesli maja by¢ zmienione réwniez te opcje, nalezy odpowiednio powtdrzy¢ czynnosci
opisane w krokach 1 do 3.

6. Nacisnac przycisk Menu, aby ponownie przej$¢ do widoku standardowego.

N =

I3 Parametry zostana zapisane i ustawione.
I3° Urzadzenie jest tym samym gotowe do pracy. (Wskaznik stanu @ $wieci sie na
zielono.)

Zgrzewanie testowe

I5> Firma SFS zaleca przeprowadzenie zgrzewania testowego
po wykonaniu kalibracji i przed rozpoczeciem instalacji.
Ustawic talerz oporowy na ptaskim podtozu odpornym
na wysokie temperatury i umiesci¢ na nim kawatek pasa
dachowego do obrébki. Wykona¢ zgrzewanie testowe (patrz
rozdziat Tryb zgrzewania). Odczeka¢ przynajmniej 10 minut,
az zgrzany materiat ostygnie. Podja¢ probe oderwania
talerza od pasa dachowego za pomoca obcegéw. Wyso-
ka sita rozciggajaca lub zniszczony pas dachowy (po oderwaniu talerza oporowego)
wskazuja na prawidtowo wykonane zgrzewanie. Jesli zgrzewany pas dachowy wykazuje
niewystarczajaca przyczepnos¢ do talerza oporowego, nalezy sprawdzi¢ ustawienia
(parametry) na urzadzeniu itp. W przypadku pytan technicznych, nalezy skontaktowac sie
z punktem serwisowym. Mozna go znalez¢ na stronie www.sfs.biz
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Tryb zgrzewania

A NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo upadku!

Nieostrozna praca na dachu moze prowadzi¢ do upadku.

Na dachu nalezy pracowac wytacznie z wykorzystaniem odpowiednich
zabezpieczen. Kierunek prac z urzadzeniem powinien by¢ zawsze do przodu, nigdy
wstecz (patrz rozdziat Miejsca niebezpieczne, pozycja robocza).

Zgrzewarka indukcyjna oraz magnesy reczne moga wptynaé na dziatanie
rozrusznikow serca i implantow defibrylacyjnych. Rozrusznik serca moze zostac
przetaczony na tryb testowy i powodowac problemy w pracy serca. Defibrylator
moze przestac dziatac. Osoby z takimi urzadzeniami powinny zachowa¢ minimalny
odstep wynoszacy 50 cm od induktora (réwniez induktora recznego) i od
magnesoéw. Nalezy ostrzegac osoby z takimi urzadzeniami przed zblizaniem sie do
magneséw i induktoréw.

I3° Przed potozeniem pasa dachowego, firma SFS zaleca kontrole pozycji talerza od
gornej strony materiatu izolacyjnego. W kazdym przypadku nalezy skorygowac
nieprawidtowo ustawiong glebokos¢ wkrecania talerzy oporowych.

TR T figed

za stabo prawidtowo Zza mocno

I3° Firma SFS zaleca, aby przed podjeciem zgrzewania zaznaczy¢ pozycje talerza opo-
rowego na gornej stronie pasa dachowego.

1. Przygotowac magnes.
2. Umiesci¢ induktor (1) na talerzu oporowym.
3. Nacisna¢ na przycisk Start na rekojesci (3).

a. Gdy ustawione miejsce jest prawidtowe, czyli istnieje wystarczajace przykrycie, to stychac
nieprzerwany sygnat dzwiekowy (1 sekunda), a wskaznik stanu @ na wyswietlaczu zmie-
nia kolor na pomaranczowy. Proces zgrzewania uruchamiany jest automatycznie.

b. Gdy ustawiona pozycja nie jest prawidtowa, to znaczy brak wystarczajacego przykrycia,
to nalezy przesuwac wskaznik (1) do momentu, gdy pozycja bedzie prawidtowa (patrz
rys. 1). Gdy ustawiona pozycja bedzie prawidtowa, to proces zgrzewania zostanie auto-
matycznie uruchomiony.

c. Urzadzenie zostato wyposazone w akustyczne urzadzenie okreslajace pozycje (tryb wyszu-
kiwania), ktére pomaga uzytkownikowi ustawi¢ pozycje induktora, aby pokrywat sie z
talerzem oporowym. Tryb wyszukiwania jest aktywny maks. 15 sekund. W przypadku
przekroczenia limitu czasu rozbrzmiewa sygnat dzwiekowy btedu (2 sekundy). W tym
przypadku sygnat nalezy potwierdzi¢ za pomoca przycisku [ox], odczeka¢ az talerz opo-
rowy ostygnie i ponownie uruchomic proces zgrzewania —
(punkt 1 i nastepne).
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Tryb zgrzewania

4. Proces zgrzewania trwa ok. 3-4 sekundy i zostaje zakoriczony podwojnym
sygnatem dzwiekowym.

Uwaga: Przeniesienie urzadzenia w inne miejsce przed zakorczeniem
procesu zgrzewania prowadzi do wyswietlenia komunikatu btedu oraz do
nieprawidtowego zgrzewania!

5. Po zakonczeniu procesu zgrzewania urzadzenie nalezy usuna¢ z punktu
zgrzewania i natychmiast umiesci¢ w tym punkcie magnes. Pozostawi¢ magnes
przynajmniej na 1 minute. Magnes zapewnia odpowiedni docisk i chtodzenie
talerza oporowego. Przyczynia sie¢ w znacznym stopniu do prawidtowego
zgrzewania!

I3° Magnes powinien zosta¢ umieszczony w przeciggu 3 sekund od momentu
zakonczenia zgrzewania.

3" Regularnie kontrolowaé dolna strone magnesu i usuwa¢ drobiny metalu.

> Nie mozna obracaé magnesu podczas ustawiania i po ustawieniu pozycji, gdy istnieje
kontakt z pasmem materiatu pokryciowego. W przypadku nieprzestrzegania tego
zalecenia na pasmie materiatu pokryciowego moga powstac uszkodzenia.

6. Ustawic kolejng pozycje talerza i przeprowadzi¢ wyszukiwanie i zgrzewanie zgodnie z
punktami 1-5.

7. Po zakonczeniu trybu zgrzewania wytaczy¢ urzadzenie przetacznikiem gtéwnym i
odfaczy¢ od zasilania.

I5” Nalezy unika¢ naktadania sie na siebie paséw dachowych w obszarze talerza oporo-
wego. Jedli jednak dojdzie do takiej sytuacji, to zgrzewarka indukcyjna zostata wyposazona
w specjalng funkcje. Zamiast normalnego zgrzewania mozna nacisna¢ przycisk funkcyjny .
Przeprowadzi¢ zgrzewanie zgodnie z punktami 1-5.

Uwaga: Funkcja|x2 | pozostaje aktywna tylko dla jednego zgrzewania.

Catkowicie zachodza Zachodzg na siebie Zachodza na siebie
na siebie czesciowo czesciowo
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Kontrola zgrzewania

Jesli do zgrzewania wybrano prawidtowe parametry, zalecane
zgrzewanie testowe wykazato pozytywne wartosci oraz
przestrzegano wskazéwek zawartych w niniejszej instrukgji obstugi,
to dalsze kontrole podczas pracy nie s konieczne.

I3 Jesli nie ma pewnosci, czy okreslone pofaczenia zostaty juz zgrza-
ne, to firma SFS zaleca przeprowadzenie testu za pomoca dostar-

T T czonej przyssawki lub ogdlnie dostepnego przepychacza. Nalezy

sprébowac podnies¢ pas dachowy w odpowiednim miejscu. Jesli jest

to mozliwe, nalezy dodatkowo zgrzac to potaczenie.

Opcjonalny Tryb prac z uzyciem induktora recznego isoweld ®3000

Alternatywnie mozna przeprowadzi¢ zgrzewanie takze za pomoca
induktora recznego (dostepny opcjonalnie). Na przyktad w przypadku
obszaru attyki, swietlikow koputkowych, dachéw pilastych itp.

Induktor reczny jest sterowany przez urzadzenie gtéwne i przejmuje
automatycznie wszystkie jego funkcje i ustawienia!

/ 1. Wyja¢ wtyk induktora z urzadzenia gtéwnego
2. Podtaczyc¢ wtyk induktora recznego do urzadzenia gtéwnego (patrz
Rys. 2. rys. 2).
3. Przeprowadzi¢ kalibracje zgodnie z rozdziatem ,Kalibracja“
4. Dalsze kroki robocze - patrz rozdziat,Tryb zgrzewania"

=" Nalezy pamietaé: dolna strona induktora musi by¢ ustawiona réwnolegle do
gornej strony talerza!

v e

Dane techniczne

Pradnica indukcyjna: Wymiary skrzynki transportowej:
Temperatura zastosowania: od -5°C do +50°C dt./szer./wys.: 770 x 560 x 500 mm
Przytacze elektryczne: 110V /230V Masa: 19,5 kg

Poboér mocy: 1500 W

Czestotliwosc: 50 Hz / 60 Hz

Wymiary urzadzenia isoweld®3000: Wymiary urzadzenia isoweld®3000m:
550x520x1100 mm (w stanie ztozonym) 590x340x390 mm (w stanie ztozonym)
Masa: 18,5 kg (komplet) Masa: 18,5 kg (komplet)
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Komunikaty btedu

voltage problem

napiecia urzadzenia (U)

Komunikat btedu Przyczyna Srodek zaradczy
Error 01 Przekroczono dolna granice Nacisna¢ przycisk .

« Wybra¢ mniej obcigzony obwdd pradu

« Skroci¢ dtugos¢ przewodu zasilajacego

+ Zmiana na napiecie zasilajace 230V
(GB, USA, CAN).

Error 02
overload

Przekroczono maks. dopuszczalny
prad induktora

Nauanc przycisk M
Ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu btedu
nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym firmy SFS.

Error 03
system error

Btad systemu

Naoanc przycisk M
Ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu btedu
nalezy skontaktowac sie z punktem
serwisowym firmy SFS

Error 04
system too hot

Urzadzenie nagrzato sie zbyt mocno

Nacisnac¢ przycisk ,
Wytaczy¢ urzadzenie przetacznikiem
gtéwnym i odczekac do jego schtodzenia.

Error 05
welding not complete

Nie osiggnieto wymaganej tempera-
tury zgrzewania

Nacisna¢ przycisk ,
Odczekac, az punkt zgrzewania ostygnie i
ponownie uruchomic proces zgrzewania.

Error 06
no plate

Przekroczono maks. czas wyszuki-
wania

Nacisna¢ przycisk .

+ Skontrolowac obecnos¢ talerza
oporowego

+ Odczeka¢, az punkt zgrzewania
ostygnie i ponownie uruchomi¢ proces
zgrzewania

« W przypadku wielokrotnego
wyswietlania tego komunikatu
btedu nalezy ponownie skalibrowa¢
urzadzenie.

Error 07
plate lost

Podczas procesu zgrzewania induktor
przesunieto w niedopuszczalny sposob

Nacisnac¢ przycisk .
Odczekac, az punkt zgrzewania ostygnie i
ponownie uruchomi¢ proces zgrzewania.

Error 08
temperature sensor

Uszkodzony czujnik temperatury

Nacisna¢ przycisk .
Skontaktowac sie z punktem serwisowym
firmy SFS

Error 09
no calibration

Nie skalibrowano wykorzystywane-
go programu

Nacisna¢ przycisk .
Skalibrowa¢ urzadzenie zgodnie z opisem
w rozdziale ,Kalibracja"

Error 10
mains voltage

Przekroczono dolna granice dopusz-
czalnego napiecia wejsciowego (U)

Nacisna¢ przycisk .

« Wybra¢ mniej obcigzony obwdéd pradu

« Skroci¢ dtugos¢ przewodu zasilajacego

+ Zmiana na napiecie zasilajgce 230V
(GB, USA, CAN).
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Utylizacja

Urzadzenie nie moze by¢ wyrzucane do pojemnikéw na odpady domowe.

Nalezy je przekaza¢ do utylizacji w sposéb przyjazny dla srodowiska,

w odpowiednich punktach zbiérki, zgodnie z krajowymi lub lokalnymi

przepisami. Nalezy zutylizowac urzadzenie zgodnie z Dyrektywa europejska

2012/19/WE (WEEE). Dyrektywa ta reguluje kwestie dotyczace zwrotéw i —
recyklingu zuzytych urzadzen w obrebie UE.

Konserwacja, serwis i gwarancja

+ Urzadzenie nalezy regularnie czysci¢ za pomoca miekkiej sciereczki i tagodnego roztworu
Czyszczacego.
« Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia i zanieczyszczeniami.

Konserwacja urzadzen elektrycznych
Konserwacja i naprawa urzadzen elektrycznych moze by¢ przeprowadzana w praktyce tylko
przez specjalistow.

Serwis

W razie potrzeby uzyskania informacji technicznych nalezy skontaktowac sie z serwisem
urzadzen firmy SFS.

Gwarancja

—_

. Zgrzewarka indukcyjna zostata starannie sprawdzona, przetestowana i poddana rygory-
stycznej kontroli jakosci.

. Gwarantujemy bezptatne usuniecie usterek zgrzewarki indukcyjnej, ktére wystapity u
uzytkownika koricowego w przeciggu 24 miesiecy od daty zakupu, a ktére powstaty na
skutek wad materiatowych lub btedéw producenta. Dla niektérych krajow obowiazuja
regulacje specjalne odnosnie warunkéw gwarancji. Zastrzegamy sobie prawo do nap-
rawy uszkodzonych czesci lub wymiany ich na nowe. Wymienione czesci staja sie nasza
wlasnoscia.

. Nieprawidtowe uzytkowanie lub obrabianie oraz otwarcie urzadzenia przez nieautoryzo-
wane punkty napraw prowadza do utraty praw wynikajacych z tytutu gwarancji. Gwaran-
cja nie obejmuje: uszkodzen na skutek przenikniecia wody lub innych ptynéw, odcietych
lub uszkodzonych przewodoéw, uszkodzen uktaddéw elektronicznych oraz uszkodzen
mechanicznych w skutek przecigzenia. Nie obejmuje rowniez czesci zuzywalnych, jak np.
cewka indukcyjna, folia slizgowa itd.

. Roszczenia z tytutu gwarancji moga by¢ uznane tylko w przypadku bezzwtocznego
zgtoszenia usterek (rowniez w przypadku uszkodzen transportowych). Realizacja
$wiadczen gwarancyjnych nie prowadzi do automatycznego przedtuzenia przedawnienia.

. W przypadku skorzystania ze swiadczen gwarancyjnych, nalezy przesta¢ oryginat dowo-
du zakupu razem z urzadzeniem do jednego z punktéw sprzedazy firmy SFS. Mozna je
znalez¢ na stronie www.sfs.biz.

. Na skutek przejetych przez nas zobowigzan z tytutu gwarancji, o ile jest to dopuszczalne
ustawowo, wyklucza sie wszystkie wykraczajgce poza ten zakres roszczenia kupujacego
- w szczegdlnosci prawa do uniewaznienia umowy kupna-sprzedazy z powodu wad
rzeczowych, obnizenia ceny lub dochodzenia roszczen o odszkodowanie.

. Kupujacemu przystuguje prawo, w zaleznosci od wyboru, do obnizenia (zmniejszenia ceny
zakupu) lub do uniewaznienia umowy kupna-sprzedazy z powodu wad rzeczowych, jesli
nie uda nam sie usuna¢ ewentualnych usterek w przeciggu odpowiedniego okresu.

182

N

w

N

(9]

o)}

~N



Deklaracja zgodnosci

My, firma SFSintec AG
Division Construction
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg
niniejszym oswiadczamy, ze produkty serii
Typ: isoweld®3000 / isoweld®3000m
sg zgodne ze wszystkimi podstawowymi wymogami nastepujacych dyrektyw:
2014/35/WE Dyrektywa niskonapieciowa WE
2014/30/WE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej EMC
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej zgodnie z zatacznikiem VI

A Dyrektywy 2006/42/WE:

Daniel Gasser

SFS intec AG
Rosenbergsaustr. 10
CH-9435 Heerbrugg

/,_;/ /.ﬂ/—

Kierownik ds. rozwoju i technologia

W przypadku modyfikacji urzadzenia niniejsza deklaracja i gwarancja tracg swoja waznosc.

Zmiany zastrzezone!
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